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1. TECHNISCHE DATEN

GréRe mm (100/200/300)
GroRe mm (400/500)

261l mmLx34mmB
275 mmLx34mmB

(Glrg(;g/ezoo/zaoo”o) 10"Lx1,3"W
GroRe — Zoll (400/500) 11 Zoll L x 1,3 Zoll W
Gewicht (g) 590 g
Gewicht (Ib) 1,3 Pfund

Benetzte Teile Delrin (Acetal). Hartmetall, PFE, Edelstahl, UHMWPE

1-300.000 Stiick oder M.Pa.s

Flussigkeitsviskositat

Prazision , absolut (1) +1%
Selbstdichtend (2) 2 bar
Materialeinlassoffnung 1/8” NPT

Materialauslasséffnung Mannlicher Luer-Lock

Direkt montierter

. .. 3 bis 55 ccm

Materialbehalter

TS8100- TS8100- TS8100- TS8100- TS8100-

100 M 200M 300M 400M 500M

Ausgabevolumen pro
Umdrehung 0,012 ml 0,047 ml 0,080 ml 0,12 ml 0,31 ml
(Durchschnitt)
Durchflussrate 0,132-1,32 | 0,517-5,17 | 0,88-8,8 1,32-132 | 3,41-341
(ml/min.)
Max. Empfohlene 0,65 3,38 5,06 . .
Durchflussrate (3) ml/Min ml/Min ml/Min 8,0 m/Min 21 mi/min
Mindestdosiermenge 0,0012 ml 0,0047 ml 0,0080 ml 0,012 ml 0,031 ml

(1) Die volumetrische Dosierung erfolgt als absolute Abweichung pro vollstindiger Umdrehung
und héngt von der dosierten Fliissigkeit ab.

(2) Selbstversiegelung mit 2 bar ist fiir Fliissigkeiten mit einer Viskositit von 1000 Cps oder weniger
vorgesehen. Bei Medien mit einer Viskositit von 300.000 cps kann die Pumpe mit bis zu 5,5

bar arbeiten.

(3) Dies ist die maximale Durchflussrate, die die Lebensdauer des Stinders nicht verkiirzt.



2. ABMESSUNGEN UND TYPISCHE EINRICHTUNG

LANGE

100/200/300: [261 mm] 10
400/500: [275 mm] 11

LENGTH

o [34]
13
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Abbildung 2.0
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3. AUSPACKEN UND INSPEKTION

Packen Sie die Pumpe vorsichtig aus und untersuchen Sie die im Karton enthaltenen

TECHCON

Artikel.
ARJ::EL TEILENUMMER BESCHREIBUNG MENGE

7509-9371 PC-PUMPE/TS8100-100M (ohne Stator) 1
7509-9372 PC-PUMPE/TS8100-200M (ohne Stator) 1
1 7509-9373 PC-PUMPE/TS8100-300M (ohne Stator) 1
7509-9374 PC-PUMPE/TS8100-400M (ohne Stator) 1
7509-9375 PC-PUMPE/TS8100-500M (ohne Stator) 1
8100-100-002 STATOR (TS8100-100M) 1
8100-200-002 STATOR (TS8100-200M) 1
2 8100-300-002 STATOR (TS8100-300M) 1
8100-400-002 STATOR (TS8100-400M) 1

8100-500-002 STATOR (TS8100-500M)

SET MIT VERSCHLUSS UND MUTTER: Beinhaltet
die folgenden Artikel

7509-0090 HALTEMUTTER (100/200/300) 1
3 7509-0680 HALTEMUTTER (400) 1
7509-0130 STATORDECKEL UNTERSEITE (100/200/300) 1
7509-0690 STATORDECKEL UNTERSEITE (400) 1
7090-0030 NADELKAPPE 1
4 8100-CLEANKIT-M REINIGUNGSSET 1
5 ANLEITUNGSPAKET 1
6 7509-9390 KABELMONTAGE, PC-PUMPE 1

Abbildung 3.0
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Untersuchen Sie das Gerét auf Transportschdden. Wenn ein solcher Schaden eingetreten
ist, benachrichtigen Sie umgehend den Spediteur. Schadensersatzanspriiche miissen vom
Empféanger beim Spediteur geltend gemacht und dem Hersteller gemeldet werden.

4. BESCHREIBUNG
Die TS8100-M Series Positive Displacement Pumpe ist eine kontinuierlich
volumetrische Dosierpumpe, die auf der Progressive Cavity (PC) Technologie basiert.
Die Pumpe ist fiir die Dosierung einer Vielzahl von Fliissigkeiten konzipiert, von
Beschichtungen mit niedriger Viskositit bis hin zu hochviskosen Fetten. Die vielen
Vorteile der PC-Technologie vereinfachen Ihren Dosierprozess und verbessern
langfristig die Zuverldssigkeit und Qualitét.

Die TS8100-M Series PC-Pumpe bietet dank einer speziellen Konstruktion
abgedichteter Hohlrdume in der Fliissigkeitskammer, die einen volumetrischen
Fliissigkeitsfluss ~ erzeugen, eine konstante  Forderleistung. Die  beiden
Hauptkomponenten sind der Stator und der Rotor. Der Metallrotor dichtet sich bei seiner
Drehung gegen den flexiblen Gummistator ab und bildet dicht verschlossene
Hohlrdume, die sich zum Pumpenauslass bewegen und die Fliissigkeit transportieren.
Die gepumpte Fliissigkeit dndert sich wihrend des Abgabevorgangs nicht in Form oder
GrofBe. Eine Genauigkeit und Reproduzierbarkeitsrate von +/- 1% ist erreichbar.

5. FUNKTIONSPRINZIP

Die TS8100-M Series Positive Displacement-Pumpe verteilt Fliissigkeit mit positiver
Verdriangungswirkung mithilfe der Progressive-Cavity-Technologie. Die Fliissigkeit wird in
einem Vorratsbehilter (2) unter einem positiven Luftdruck von bis zu 30 psi (2,07 bar),
abhéngig von der Viskositét der Fliissigkeit, gehalten. Dieser positive Luftdruck, der durch
die Luftleitung (1) zugefiihrt wird, driickt die Fliissigkeit aus dem Zylinder (2) in den
Fliissigketszufuhrpfad (3) und dann in die Rotor-Stator-Kammer (4). Von diesem Punkt (4)
flieBt Fliissigkeit zum Auslass der Dosiernadel und wird durch die Rotation des Rotors in
Forderrichtung gesteuert. Der Rotor wird durch den Encoder-Gleichstrommotor (5)
angetrieben. Durch Anlegen eines Spannungssignals an den Motor (5) wird der Rotor gedreht
und die Fliissigkeit wird aus der Dosiernadel herausgedriickt. Die tatsdchlich aufgetragene
Flissigkeit hangt von der Adhésion der aufgetragenen Fliissigkeit auf dem Substrat ab. Das
Abscheren des Mediums erfolgt durch eine umgekehrte Z-Bewegung (Riickzug der Spitze).
Wenn der Motor stoppt, bleibt das Gerét fiir den Bruchteil einer Sekunde in Position
(Verweilzeit), damit der letzte Fliissigkeitstropfen aus der Dosiernadel flieBen kann. Nach
der Verweilzeit bewegt das Automatisierungsgerit die Pumpe in die nédchste Position.

%
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Abbildung 4.0

6. ANLEITUNG ZUR EINRICHTUNG

6.1 Den Stator installieren:
Um ein permanentes Festsetzen des Stators zu verhindern, wird die Pumpe ohne
Stator geliefert, der an der Motor-Rotor-Montage befestigt ist. Folgen Sie den
nachstehenden Anweisungen, um den Stator zu installieren.

Abbildung 5.0

1. Befeuchten Sie den Rotor (2), indem Sie die Dosierfliissigkeit (oder ein
geeignetes Schmiermittel, das mit der Dosierfliissigkeit kompatibel ist) auf
den freiliegenden Teil der Rotoroberfliche auftragen.

2. Benetzen Sie den Stator (3), indem Sie eine kleine Menge der
Dosierfliissigkeit (oder ein geeignetes Schmiermittel, das mit der
Ausgabefliissigkeit kompatibel ist) in die Statordffnung driicken.

3. Den Stator (3) im Uhrzeigersinn auf den Rotor (2) schrauben, bis die vier
(4) Laschen des Stators mit den vier (4) Kerben des Statorgehduses
iibereinstimmen (siche Abbildung unten).

Statorlasche

Abbildung 6.0

Kerbe des
Statorgehduses
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4. Uben Sie etwas Druck auf den Stator aus, indem Sie ihn gegen das
Statorgehduse driicken, um sicherzustellen, dass er vollstindig in den
Kerben sitzt. Vergewissern Sie sich, dass die Rotorspitze biindig mit dem
Stator iibereinstimmt.
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Abbildung 7.0 Driicken Sie den Stator gegen

das Statorgehéduse

5. Setzen Sie die Statorkappe (4) in die Haltekappe (5) ein.
6. Montieren Sie die Haltekappe (5) (mit aufgesetzter Statorkappe), indem
Sie sie im Uhrzeigersinn auf das Statorgehduse (1) aufschrauben.

6.2 Mechanische Befestigung:
Normalerweise wird die TS8100-M Series PC Pumpe in einem
Automatisierungssystem wie einem Tischroboter verwendet. Es ist sehr wichtig,
dass die Pumpe sicher am Z-Achsenportal montiert ist, damit sie sich wihrend
des Dosiervorgangs nicht lockert. Fiir eine erfolgreiche Dosierung muss sich die
Z-Achse in einer prazisen und wiederholbaren Bewegung bewegen.

Die mitgelieferte Halterung muss so an der Z-Achse befestigt werden, dass der
Ventilhub senkrecht zur horizontalen Ebene der Oberflache verlauft, auf die die
Fliissigkeit abgegeben wird. Die Halterung sollte eine Moglichkeit bieten, den
Abstand zwischen der Dosierspitze und der Substratoberfliche genau
einzustellen, z. B. ein Touchdown-Sensorgerit oder ein fester Abstandshalter.



\ ﬂ Befestigen Sie die Halterung wie
K abgebildetan der Pumpe

Mounting Screw

Abbildung 8.0

Abbildung 9.0

6.3 Schlieien Sie die Pumpe an die Steuerung an: sieche Einstellmembran unten
Der empfohlene Controller fiir die TS8100-M Series PC-Pumpe ist der TS588R.
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Abbildung 10.0

1. Schlielen Sie den Netzadapter an den TS588R-Controller an.

2. Schlielen Sie den Luftschlauch an den TS588R-Controller an.

3. Schlielen Sie das Motorkabel an Anschluss C an. Hinweis: Stellen Sie
sicher, dass der Controller ausgeschaltet ist, wenn Sie das Motorkabel an
Anschluss C anschlielen.

Schlielen Sie den Spritzenluftschlauch an Anschluss B an.

Stellen Sie den Luftdruck ein, um das Material der Pumpe zuzufiihren.
Hinweis: Fiir Material mit niedriger Viskositit sollte die Druckeinstellung
1-9 psi betragen; fiir Material mit mittlerer Viskositit sollte der
Druckbereich zwischen 10 und 19 psi liegen; fiir Material mit hoher
Viskositit sollte der Druckbereich zwischen 20 und 80 psi liegen.

SR

7. Driicken Sie die Power-Taste, um das Gerit einzuschalten.

Eine vollstindige Bedienungsanleitung finden Sie im TS588R-
Benutzerhandbuch.

6.4 Pumpe anwerfen

1. Geben Sie die entsprechende Einstellung fiir die Durchflussrate im
TS588R-Controller ein.

2. Wahlen Sie den Modus ,,L6schen®.

3. Driicken und halten Sie den FuBlschalter, bis ein gleichméaBiger
Materialstrom ohne Luftblasen aus dem Pumpenauslass flief3t.

4. Befestigen Sie eine Dosiernadel am Pumpenausgang.

5. Wiederholen Sie Schritt 2.

10
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Abbildung 11.0

6. Wenn sich immer noch Luftblasen im Material befinden, 6ffnen Sie die
Liiftungsoffnung, indem Sie die Entliiftungsschraube gegen den
Uhrzeigersinn drehen, damit Luftblasen entweichen konnen.

Abbildung 12.0

Ventilschraube

Luer-Anschluss

11



6.5 Dosierung:

1. Wéhlen Sie am TS588R-Controller den Modus ,,Volumen®.

2. Geben Sie das gewiinschte Abgabevolumen ein.

3. Driicken Sie den FuBlschalter und lassen Sie ihn los, um den
Ausgabezyklus zu aktivieren.

A A A A A

02.000

v v v VvV

(X

Abbildung 13.0

Hinweis: Wenn ein Riicksaugen erforderlich ist, tippen Sie auf das Symbol
,, Umkehren*, um das Riickwdrtsvolumen einzustellen.
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7. WARTUNG UND REINIGUNG:
7.1 Pumpenspiilung:

Es wird empfohlen, die Pumpe mit Dosierkonditionierer (P/N: 7305XCON) nach
jeder Schicht zu spiilen. Der Konditionierer entfernt Materialriickstinde aus dem
Materialpfad und bereitet die Pumpe flir den zukiinftigen Einsatz vor.

1. Senken Sie den Materialzufuhrdruck.

2. Entfernen Sie das Material von der Pumpe.

3. Entfernen Sie die Dosiernadel.

4. Installieren Sie ein Barrel mit Dosiekonditionierer (P/N: 7305XCON) am
Pumpeneinlass an und stellen Sie den Luftdruck auf 10,0 psi ein.

. Stellen Sie den Controller auf den Modus ,,REINIGEN*.

. Driicken Sie den FuBschalter, um die Pumpe laufen zu lassen, bis der
Konditionierer das einzige Material ist, das am Pumpenausgang ausgegeben
wird. Wenn der Konditionierer nicht in der Lage ist, das Dosiermaterial aus
dem Pumpenausgang herauszudriicken, fahren Sie mit dem Abschnitt
,.@riindliche Reinigung* fort.

7. Lassen Sie den FuB3schalter los, um die Pumpe zu stoppen.

8. Den Forderdruck des Konditionierers ablassen.

N D

7.2 Griindliche Reinigung: siche Abbildung 14.0.
Empfohlenes Reinigungslosungsmittel: IPA oder Aceton

Abbildung 14 S/

13
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Griindliche Reinigungsverfahren sollten immer dann durchgefiihrt werden, wenn
Folgendes eintritt:

e  Wenn das Dosiermaterial auf einen anderen Typ umgestellt wird.

e  Wenn das Dosiermaterial in der Pumpe zu hérten begonnen hat.

e  Wenn die Pumpe einen Monat lang gelaufen ist.

e  Wenn die Spenderspitze hiufig verstopft.

1. Fiihren Sie den Reinigungsvorgang der Pumpe durch, indem Sie die Schritte 1-
6 in Abschnitt 9.1 ,,Reinigen” befolgen.

2.  Entfernen Sie die Materialeinlassverschraubung.

3. Drehen Sie die Haltekappe (3) gegen den Uhrzeigersinn, bis sie sich vollstdndig
vom Statorgehéuse (7) 10st.

4.  Ziehen Sie die Haltekappe (3) zusammen mit der Statorkappe (5) und der
Nadelkappe (4) gerade aus dem Statorgehduse (7) heraus.

5. Entfernen Sie den Stator (2), indem Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn drehen.
Falls erforderlich, schalten Sie den Motor ein, wihrend Sie den Stator drehen.

6. Verwenden Sie den 2-mm-Inbusschliissel, um die 4 Befestigungsschrauben
(13) zu entfernen.

7. Das Statorgehduse (7), den Wellendichtungsblock (23), die Wellendichtungen
(11), den O-Ring und die Lagerblockmontage gerade herausziehen.

8. Tauchen Sie den Stator (10) in ein Bad mit Reinigungslosung und verwenden
Sie die Reinigungsbiirste (P/N: TSD2106-1, im Reinigungskit enthalten) zur
Reinigung des Stators. Setzen Sie die Biirste in die Mitte des Stators ein und
drehen Sie sie, bis alle Riickstidnde entfernt sind.

9. Verwenden Sie dieselbe Reinigungsbiirste, um die Innenkammer der
Statorkappe zu reinigen.

10. Wischen Sie Materialreste mit einem weichen Tuch von der Oberflache des
Rotors (2) ab.

11. Reinigen Sie den Rotor weiter, indem Sie ihn in ein Losungsmittelbad tauchen,
und verwenden Sie dann die TSD2106-1 Biirste, um alle verbleibenden
Riicksténde zu entfernen.

12. Wischen Sie Materialreste mit einem weichen Tuch vom Deckelverschluss (11)
ab.

13. Uberpriifen Sie die Teile auf Abnutzung oder Beschidigung und tauschen Sie
sie gegebenenfalls aus.

14
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8. ERSATZTEILE:

|\1Ba

TECHCON

Artikel | Teil Nr. Beschreibung Menge
1 7509-9430 KUPPLUNG, SCHRUMPFSCHLAUCH UMMANTELT 1
8100-100-001 | ERSATZROTOR, SERIE 100, PC-PUMPE 1
8100-200-001 | ERSATZROTOR, SERIE 200, PC-PUMPE 1
2 8100-300-001 | ERSATZROTOR, SERIE 300, PC-PUMPE 1
8100-400-001 | ERSATZROTOR, SERIE 400, PC-PUMPE 1
8100-500-001 | ERSATZROTOR, SERIE 500, PC-PUMPE 1
7509-0090 HALTEMUTTER, SERIE 100/200/300 PC-PUMPE 1
} 7509-0680 HALTEMUTTER, SERIE 400 PC-PUMPE 1
4 7090-0030 VERSCHLUSSKAPPE, TE-NADEL, TS7000 IMP-VENTIL 1
] 7509-0130 ES:AEPFSEITE DES STATORDECKELS, SERIE 100/200/300 PC- 1
7509-0690 UNTERSEITE DES STATORDECKELS, SERIE 400 PC-PUMPE 1
6 7509-0980 MOTORBEFESTIGUNGSPLATTE 1
7 7509-0920 STATORGEHAUSE 1
3 2800-0836 EEIEE{S-L:?_IELNSATZ, M2,5 X 3 MM LG, SECHSKANTBUCHSE, 1
9 2800-0903 SCHRAUBENSATZ, M3 X 0,5 MM X 6 MM LG, EDELSTAHL 1

15
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8100-100-002 | ERSATZSTATOR, SERIE 100, PC-PUMPE 1

8100-200-002 | ERSATZSTATOR, SERIE 200, PC-PUMPE 1
10 | 8100-300-002 | ERSATZSTATOR, SERIE 300, PC-PUMPE 1

8100-400-002 | ERSATZSTATOR, SERIE 400, PC-PUMPE 1

8100-500-002 | ERSATZSTATOR, SERIE 500, PC-PUMPE 1
11 7509-0990 DICHTUNG, SCHAFT 2
12 2800-0901 SCHRAUBE, M3 X 6 MM LG., FH, PHIL, MACH, SS 3
13 2800-1019 SCHRAUBE, M2,5 X 25 MM, LG, SHC, SS 4
14| 33000617 | ACHMESSER X 1 M BREITE, VTN :
15 7509-0570 ENTLUFTUNGSSCHRAUBENKNOPF, PC-PUMPE 1
16 2600-0185 MOTOR, 24 VDC, ENCODER, 83:1 GEAR-UNTERSETZUNG 1
17 7509-0340 MOTORABDECKUNG, SERIE 100 PC-PUMPE 1
18a | 7509-9390 KABELMONTAGE, PC-PUMPE 1
18b | 7509-9400 MOTORSTECKERMONTAGE, PC-PUMPE 1

SCHRAUBE, 4-20 X 1/4" GEWINDEFORMUNG

19 2800-0900 EDELSTAHL / ’ 1
20 | ssooonts | B ron :
21 2800-0295 UNTERLEGSCHEIBE, M2,5, SCHLOSS, MEDIUM, SS 4
2 5800-0917 ;JSNTERLEGSCHEIBE, #4,0,115 ID X 0,209 OD, 0,034 THK, A
23 7509-0970 SCHAFTDICHTUNG, BLOCK 1
2 2800.0688 E‘II;I;ILLSSTCAHHRLAUBE, M3 X 4 MM LG, CUP POINT, 1
25 7509-9340 FA, PRAZISIONS-PC-PUMPE MIT LAGERBLOCK ASSY 1
26 2800-0897 SCHRAUBE, M2,5 X 14 mm LG. SHC, SS 4
27 7509-0950 HALF TOP-KUPPLUNG 1
28 7509-0960 KUPPLUNGSSCHEIBE 1
20 [ ssoonmo | G T o |
30 3300-0353 BECHERSIEGEL, UHMW, SS. FEDER, TS7000 1

16
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9. PROBLEMBEHEBUNG:

PROBLEM MOGLICHE URSACHE KORREKTUR
Die Zapfspitze ist verstopft. Tauschen Sie die Spitze aus.
) s Stellen Sie sicher, dass alle
Motor empféngt kein Signal Verbindungen gesichert sind.
Kein Motor Liuft riickwiirts Schlielen Sie den Motor
Materialfluss anders herum an.
. o Ersetzen sie den
Dosierbehélter ist leer Materialbehilter.
Matepalzufuhrdruck Istzu Forderdruck erhohen
niedrig
Fliissigkeit ist getrocknet oder | Durch neue, frische
ausgehértet. Fliissigkeit ersetzen
Stellen Sie sicher, dass der
Fliissigkeitsdruck schwankt Fliissigkeitsdruck konstant
bleibt.
Inkonsequent Das Offaungsintervall des Erhéhen Sie das
Dosiermenge Ventils ist zu kurz. Offnungsintervall des Ventils
.. . . .| Reduzieren Sie die
UberméBige Motorriicklaufzeit | Rijckwiirtszeit oder schalten
Qin ciaxalletdndic an
Luftblasen in der Flissigkeit | Lriauftensie das Ventil
richtig.
Aussetzendes Motorsignal Priifen Sie d en Motor und
.. tauschen Sie ihn aus.
Ubersprungene
Punkte . . .. T
Luftblasen in der Fliissigkeit Entliiften Sie die Fliissigkeit
Fliissigkeiten Luftist in der Fliissigkeit Entliften sie das Ventil

tropft nach dem
Ausschalten des
Ventils

richtig

Im Fliissigkeitsbehélter ist Luft
eingeschlossen

Entfernen Sie die Luft aus
dem Behilter

17




10. EINGESCHRANKTE GARANTIE:

Der Hersteller garantiert dem urspriinglichen Kaufer fiir einen Zeitraum von einem (1) Jahr
ab Kaufdatum, dass dieses Produkt frei von Material- und Verarbeitungsfehlern ist, jedoch
nicht gegen Schiden durch Missbrauch, Fahrldssigkeit, Unfall, fehlerhafte Installationen
und Anleitungen. Alle defekten Gerdtekomponenten, die innerhalb der Garantiezeit auf
Kosten des Absenders an den Hersteller zuriickgeschickt werden, werden vom Hersteller
kostenlos repariert oder ersetzt (nach eigenem Ermessen). Eine aus dieser Garantie
resultierende Haftung oder Verpflichtung des Herstellers darf den Kaufpreis des Geréts
keinesfalls iibersteigen. Diese Garantie gilt nur, wenn das defekte Produkt komplett
montiert und unbeschidigt zuriickgesendet wird. Die Haftung des Herstellers, wie hier
angegeben, kann nicht gedndert oder erweitert werden, es sei denn, es liegt eine schriftliche
Erklarung vor, die von einem leitenden Angestellten des Unternehmens unterzeichnet
wurde. Der Hersteller haftet nicht fiir Folge- oder Nebenschdden. Vor dem Versand eines
defekten Gerits an das Werk ist eine Riicksendegenehmigung von Techcon erforderlich.

Der Hersteller behilt sich das Recht vor, technische Produktéinderungen ohne vorherige
Ankiindigung vorzunehmen.

Alle Riicksendungen miissen vor der Riicksendung mit einer
Riicksendegenehmigungsnummer versehen werden. Senden Sie Garantieriicksendungen
an:

Amerika

OK International

10800 Valley View Street
Cypress, CA 90630

Europa

OK International

Eagle Close, Chandlers Ford Ind East
Eastleigh, Hampshire

SO53 4NF

United Kingdom

Asien

OK International

4th floor East, Electronic Building,
Yanxiang Industrial Zone, High Tech Road,
Guangming New District, Shenzhen P.R.C

Delrin®, Viton® und Teflon® sind eingetragene Marken von E.I. DuPont.

7000-7140_B (17.8.2023)
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